
埃奇得™ Stiff+ m 0820
埃奇得™ Stiff+ m 0926
埃奇得™ m 2018
埃思超™ Seal POP 2008.MK
埃奇得™ Flow m 1716
添加剂

厚度：80微米

© 2025 ExxonMobil ExxonMobil logo X

2025

 exxonmobilchemical.com.cn/sptransform

埃奇得™ S 9243
埃奇得™ S 9272
埃奇得™ 2018
埃佳特™ 3237
埃能宝™ 1617

埃奇得™ Stiff+ m 0820
埃奇得™ Stiff+ m 0926
埃奇得™ m 2018
埃思超™ Seal POP 2008.MK
埃奇得™ Flow m 1716

具有优异耐穿刺和低热起封温度性能的
高性能聚乙烯热封膜方案

* 有关产品的详细信息，请查阅网站上各牌号的产品数据表，网址: www.exxonmobilchemical.com.cn。所提供的值为典型值，不应解释为产品技术规格。数据由埃克森美孚产品方案或代表埃克森美孚产品方案测定。

埃奇得™      埃奇得™ Stiff+      埃奇得™ Flow      埃思超™ Seal

 ASTM D1238

ASTM D792

0.80

0.920

埃奇得™ Stiff+
m 0820

0.85

0.926

埃奇得™ Stiff+
m 0926

2.0

0.918

埃奇得™
m 2018

2.0

0.908

埃思超™ Seal
POP 2008.MK

1.7

0.916

埃奇得™ Flow
m 1716

低起封
温度

优异的
刚韧平衡

良好的
抗穿刺力

出色的
光学性能

克/10分钟

克/立方厘米

(190摄氏度/2.16千克)
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高产能全自动11层共挤下吹水冷薄膜设备

规格：

型号：DBF1400SCW-11

 
www.hmhw-extrusion.com
中山市宏湾薄膜装备有限公司    展位3C41

适用加工材料: 

最大膜宽：

水环直径：

挤出量：

低密度聚乙烯 / 线性低密度聚乙烯 / 茂金属线性低密度聚乙烯 / 高密度聚乙烯 / 聚丙烯

/ 尼龙 / 乙烯-乙烯醇共聚物 / 粘结母粒

广泛应用于复合软包装、表面保护、防水材料、医药卫生等领域的薄膜生产制造

技术参数：

高精度称重计量配混系统：组分数量1-6组分；比例范围0.3-100%；配混均匀稳定；数据存储，便于追溯。

高效挤出系统：A~K层：50毫米挤出机（22千瓦变频电机） 长径比（L/D: 30:1）阻隔双螺棱螺杆设计，
在加工PA、EVOH、PP、PE材料时，不需更换螺杆。

自动膜厚控制系统：自主开发下吹专用X射线膜厚测量系统+自动风温调节风环，厚薄偏差±3%以内。

满溢出水式水环：自动膜泡大小控制设计，使熔融膜泡被牢牢吸附在水环内壁，快速稳定膜泡，提高
冷却效率，从而提高产量。

收卷系统：双工位1400 收卷机，中心、表面、间隙三种收卷方式。

平面叠加多层共挤膜模头：新型平面叠加模具，每层采用独立控温设计，让每层温度能独立控制，便
于对温度敏感性材料加工，模具内原料相对少，原料在模具中停留时间短，减少聚合物烧焦分解，降
低晶点形成，配方切换快速。层比例均匀，不串料，可以实现不同材料，不同加工温度条件下一起共
挤出生产。

生产厚度：

模头尺寸：

模口间隙：

40-350微米

500毫米

1.5毫米

1250毫米

550毫米

800千克/小时


