
埃启峰™ 高阶聚丙烯
塑•造非凡

• 高熔体强度 
• 减薄 15%
• 加工周期缩短 7%
• 可重复使用且可被广泛回收再利用

埃启峰™ 高阶聚丙烯具备高熔体强度，易于热成型
加工，能够经济高效地制造壁厚更薄的硬质包装。
高刚性带来了减薄机会，而出色的加工性能可缩短
加工周期和提高产量。

创新型包装设计
通过紧密合作，埃启峰高阶聚丙烯可以激发客户设计出
极其坚挺的新型包装。同时高填料填充能力的包装解决
方案可提高经济效益。

使用埃启峰高阶聚丙烯制成的包装制品不仅可在微波炉和
洗碗机中安全使用，而且可以重复使用 , 以及最终回收再
利用。它非常适合用于：

• 零售食品包装 — 例如超市里的酸奶、婴儿食品杯子
和容器

• 食品包装容器 — 例如便利店和餐厅的外卖盒、快餐
杯和热饮杯盖

改善加工性能 
在热成型应用中，埃启峰高阶聚丙烯的独特分子设计可
缩短成型周期以优化产量。在深拉应用中，高熔体强度
有助于最大限度减少下垂，从而降低产品破损率和板材
变形。

使用埃启峰高阶聚丙烯，加工商可以减薄壁厚、提高部
件刚性，增加次料和填料的用量。

挑战包装设计难题，塑造非凡。

坚挺耐用的容器和杯子
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图 1 ：
埃启峰™ 高阶聚丙烯 PP6282NE1 与高刚性市场参照
样品和 ExxonMobil™ PP6272NE1 的主要加工性能和
产品数据对比。

图 2 ：
埃启峰高阶聚丙烯 PP6282NE1 与参照 ExxonMobil 
PP6272NE1 的主要性能数据对比。基于 ASTM D2659 
的倒杯顶压负荷测试方法。
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数据由 Gabler® M98 Maxx 热成型机（具有单型腔模具的 16 盎司杯形工具）从 1.6 mm
厚度和 750 mm 宽度的预成型片材生成。为每个样品优化了工艺参数，以确定保持杯子
质量的最大循环速度。

所示值为典型值，不应解释为标准值。数据由埃克森美孚化工或代表埃克森美孚化工测定。
测试方法基于 ASTM 标准。

使用埃启峰™ 高阶聚丙烯，塑造非凡的包装设计。

ExxonMobil PP6272NE1市场参照样品埃启峰高阶聚丙烯 
PP6282NE1
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埃启峰高阶聚丙烯 PP6282NE1

16 盎司/473 毫升杯子 - 高刚性可实现减薄

1.9 毫米
参照样品厚度

1.7 毫米
减薄 10%

1.6 毫米
减薄 15%
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熔体流动速率
（230°C/2.16 千克）-  

克/10 分钟

弯曲模量
1% 正割，（兆帕 |磅/平方英寸）

悬臂梁缺口冲击强度
(23°C)（焦/米 | 英尺·磅/英寸）

热变形温度
66 psi 下未退火 (°C/°F) 

埃启峰高阶聚丙烯 
PP6282NE1 

1.8 2020 / 293000 44 / 0.83 116 / 241

ASTM D1238 ASTM D790A ASTM D256 ASTM D648


